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PatentansprGche 

t. ]^ Oder cnehrlagiger Kreuzbodensack aus falt- 
barem, verklcbbarcm Wericstoff, b dessen Kreuz- 
boden ein Innenriegel aus ahnlichem Werkstoff mil 5 
dner (fie Bodensditenfalzlinien Gberragenden Brei- 
te eingearbeitet ist der mit zumindest einer seiner 
beiden Schmalseiten den jeweiligen Eckeinschlag 
untergrdft und mit seiner zum Saddnneren hinwei* 
senden Seite in selnen aufierhalb der Bodenseiten- 10 
falzlinien gelegenen LSngsrandbereichen iind mit 
seiner Gegenseite in seinem zwischen den Boden- 
seitenfalzfinien gelegenen nutderen Beretdi mit 
den Innenseiten der BodenseitenumschlSge ver- . 
klebt ist, dadarch gekennzeichnet, daB der Innen- is 
riegel (14'0 mindestens einen der Eckeinschl&ge 
(19, 20) volls^dig untergreift, mit diesem verklebt 
und eingefaltet ist, und dafi der Inneniiegel im Bo- 
denmittelberdch zwei in Bodenlangsrichtung von- 
einander getrennte Teile {!4fi, 14^; 30, 31) umfafit, 20 
deren einander zugewandte innere L^gsrander 
uber die Bodenmittelbruchlinie (18) in das Sackin- 
nere lundnragen und dort nuteinander verklebt 
sind. . 

2. Kreuzbodensack nach Anspruch t dadurch ge- 25 
kennzeichnet. daB die Breite des Innenriegels (14") 

in an sich bekannter Weise geringer als die quer 
fiber die fladigeSegten Bodenseitenumschiage (21, 
22) gemessene Breite des offenen Kreuzbodens 
(17;39)ist 30 

3. Kreuzbodensack nach Anspntch 1, dadurch ge* 
kennzeichnei, dafi die Breite des Innenriegels (14'0 
glekih der quer Oberdie flHckgelegteri Bodenseiten- 
umschlage (21, 22) gemessenen B. ^ite des offenen 
Kreuzbodens (17';39)i$L 3$ 

4. Kreuzbodensack nach einemder AnsprOche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, daB zur Ausbildung ei- 
nes Ventilbodens mit einer auf einem seiner beiden 
Eckeinschlage (19, 20) angeordneten Ventileinlage 
(40) der Innenriegel (14") mit seinem einen Ende 40 

. den dem ventilbildenden Eckeinschlag (20) gegen- 
uberliegenden Eckeinschlag (19) untergreift und 
mit seinem anderen Ende in geringem Abstand vor 
dem inneren Ende der Ventileinlage (40) endet oder 
bcide Eckeinschlage (19, 20) untergreift und vor 45 
dem inneren Ende der Ventileinlage (40) mit einem 
quer zur Bodenmittelbruchlinie (18) verlaufenden 
Schlilz (42') versehen ist. dessen Breite der Breite 
der Ventileinlage (40) in deren flachgelegtem Zu- 
stand entspncht so 

5. Verfahren zum Herstellen cines Kreuzbodensak- 
kcs nach Anspruch 1, bei dern cine oder mehrcre in 
flachliegendem Zusiand gefdrderte Matcrialbah- 
nen zu einem Sackschlauch gefonht werden, der 
Sackschlauch flachgelegt und entlang mit vorgege- 55 
benem Abstand voneinander angeordneten Quer- 
trennlinien in einzelne Schlauchabschnitte unter- 
teilt wird. die Schlauchabschnitte an einem oder 
beiden Enden zu einem offenen^ flachliegenden 
Kreuzboden aufgezogen werden und der offene 60 
Kreuzboden im Bereich seiner Bodenseiienum- 
schlage mil KlebstoffauftrSgen versehen sowie 
durch Einwarufaltcn der BodenseiteniimschlUge 
geschlossen wird, wobei ferner auf die im flachlie- 
genden Zustand gefdrderte Maierialbahh ein ge- 6£ 
sonderter Materialstreifen in einem an Hie jeweili- 
ge Quertrennlinie angrenzenden Bereich parallel 
zu dteser aufgeklebt wird, der von der Material- 
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bahn bd der Sacksddauchbildung urahQllt und 
beim Aufoehen des Schlaudiabscfanittendes zum 
offenen KreusdxKlen zu dnem Innenriegel fbcfage- 
legt wird. dadurch gekennzdchnet, daB die Breite 
des Materialstreif ens quer zur Fdnlerriditung der 
Materialbahn gleich der Materialbahnbrdte ge- 
w^t und der Materialstreifen in seineca an die 
Quertrennlinie angrenzenden Bereich mittels-jines 
sich im wesentlichen uber die gesamte Material- 
bahhbreite erstreckenden Klebstoffauftrags nut 
der flachliegenden Materialbahn verklebt wird. imd 
dafi der Materialstreifen im Bereich der nadi innen 
ragenden zu verklebenden LSngsrandbereidie des 
innenriegels so mit Klebstoff versehen wird, dafi 
nadi dem Umfalten der Materialbahnen zu einem 
Sackschlaudi ein dicht verklebter Innenriegel ent- 
stehL 

6. Verfahren zum Herstellen eines Kreuzbodensak- 
kes nach Anspruch 1, bei dem eine oder mehrere in 
flachliegendem Zustand gefdrderte Materialbah-. 
nen zu einem Sackschlauch geformt werden, der 
Sackschlauch flachgelegt und entlang mit vorgege- 
benem Abstand voneinander angeordneten Quer- 
trennlinien in einzelne Schlauchabschnitte imter- 
teilt wird, die Schlauchabsdinitte an einem oder 
beiden Enden zu einem offenen, flachliegenden 
Kreuzboden aufgezogen werden und der offene 
Kreuzboden im Bereich seiner Bodenseltenum- 
schlage mit Klebstoffauftrtgen versehen sowie 
durch Einwartsfalten der BodenseitenumschlSge 
geschlossen wird, wobei ferner auf die im flachlie- 
genden Zustand gefdrderte Materialbahn ein ge*' 
sonderter Materiaktreifen in einem an die jeweili- 
ge Quertrennlinie angrenzenden Bereich parallel 
zu dieser aufgeklebt wird, der von der Material- 
bahn bd der Sackschlauchbildung umhtillt und 
beim Aufziehen des ScMauchabschnittendes zum 
offenen Kreuzboden zu einem Innenriegel flachge- 
legt wird, dadurch gekennzeichnet, aaB zwei Ober- 
einanderliegende Einzelstreifen an ihren von der 
Quertrennlinie der Schlauchbahn abgewandten 
Randbereichen zum Materialstreifen verklebt wer- 
den, von denen der untere Einzelistreifen auf die 
flachliegende Materialbahn zunundest bis an eine 
Langsfalzkante reichend aufgeklebt iind der obere 
Einzelstreifen w^hrend der Schlauchbilduhg mit 
der Materialbahn in gleicher Weise verklebt wird, 
wodurch der dichrverklebte Innenriegel entsteht. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi von den beiden Obereinanderlicgen- 
den Einzelstreifen der untere Bnzelslreifen zumin- 
dest eine Langsfaltkante Qberragend auf die Mate- 
rialbahn aufgeklebt wird, um danach bei der 
Schlauchbildung um die Langsfaltkante auf den 
oberen Einzelstreifen aufgeklebt zu werden. . . 

8. Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Materialstreifen niit der In- 
nenseite des Sackschlauches symmetnsch zu des- 
sen L^ngsachse rundum verklebt wird 

9. Verfahren nach Artspfueh 5 oder S. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Materialstreifen mit der In- 
nenseite des Sackschlauches asymmetrisch zu des- 
sen Langsachse in einer um das innere Vorsprung- 
maB der Ventileinlage verkOrzten Breite verklebt 
wird 

10. Verfahren nach einem der AnsprOche 5 bis 8. 
dadurch gekennzeichnet daB der Materialstreifen 
vor seinem Aufkleben auf die Materialbahn mit 
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Einschnittsn von zumindest der halbea Breite der 
Ventfleinlage in deren flachgelpgtem Zustand ent- 
sprechender Lange versehen wird, die in den an der 
Innenseite der beiden Wande des Schlauchab- 
schnitts gehaltencn Bereichen des Materialstrei- 
fens deckungsgieich in einem Abstand von der der 
Veiitileinlage benachbarten Langsfaltkante des 
Schlauchabschnitts verlaufen, der dem inneren 
VorspningniaQ der Ventileinlage zumindest ent- 
spricht. 

Beschreibung 

Die Erflndung betnfft einen ein- oder mehriagigen 
Kreuzbodensack aus faltbarein» verklebbarem Werk- 
stoff nach dem OberbegrifFdes Patentanspnichs 1. 

Bd einem bekannten Kreuzbodensack dieser Art 
(DE-AS 12 28 502) reichen die Schmalseiten des Innen- 
riegels jeweils nur knapp unter den jeweiligen Eckein- 
schlag des Kreuzbodens, ohne an der Faltung des Eck- 
einschlags tetlzunehmen oder mit dlesem verkiebt zu 
sein. Die Verklebung des Innenriegels ist daoei nur in 
seinen aufierhaib der Bodenseitenfalzlinien gelegenen 
Langsrandbereichen und mit seiner Gegenseite in dem 
zwischenden BodenseitenfalzDnien gelegenen mittleren 
Bereich vorgenonunen. Es hat sich gezeigt, daB bei die- 
sen vorbelouinten Kreuzbodensadcen insbesondere 
beim Fullen uber VentilfQllstutzen Undicfatigkeiten vor 
allem in den gegenGber einem Ausstauben an'ailigen 
Eckbereichen des Sackes auftreten. Da femer bei dem 
bekannten Kreuzbodensack die Anordnung des Innen- 
riegels im Kreuzboden so getroffen ist, daB sich eine 
mittlere Falzkante des Innenriegels mit der Bodenmit- 
telbruchlinie des Kreuzbodens deckt, wirken sich schon 
geringe Fertigungsungenauigkeiten nachteilig auf die 
Festigkcit des Kreuzbodens aus, so dafi dieser scfaon bd 
vergleichsweise geringer Beanspruchung zum Einrei- 
fien oder Aufplatzen neigt 

Der ErHndung liegt daher die Aufgabe zugninde, ei- 
nen Kreuzboaensack der angegebenen Art in seinen 
SchlieBbereichen so auszubilden, daB er eine hdhere 
Dichtigkeit aufweist, die mit einer hdheren Festigkeit 
einhergeht 

Diese Aufgabe wird nach der Erftndung durch eine 
Ausgestaltung des Kreuzbodensackes gemaD dem 
Kennzeichen des Paten tanspruchs 1 geldst Dadurch, 
daB bei dieser Ausgestahung der Innenriegel den jewei- 
ligen Eckeihschlag vollstSndig untergreift, mit diesem 
. verkiebt und unter Aushildung eines eigenen Eckein- 
schlags eingefattet ist^ werden die Dichtigkeit und die 
Festigkeit des Kreuzbodens betrachtlich erhSht, Zu der 
verbesserten Dichtigkeit und Festigkeit des Kreuzbo- 
dens tragt ferner bei, daB die beiden den jeweiligen 
Innenriegel bildendsn Teile so groQ bemessen sind. daB 
sie fiber die Bodenmattelbruchlinie in das iSackinnere 
hineinragen, wobei sie femer dort miteinander verkiebt 
5ind. Aufgnind dieser Bemessung der beiden Innenrie- 
geheile quer zur Bodenl^ngsrichtung werden geringe 
bzw. die bei der Papiersackherstellung QbUchen Ferti- 
gungsungenauigkeiten ohne weiiercs aufgefangen und 
fuhren nicht zu einer Schw^chung des Kreuzbodens mit 
der Neigung zum EinreiQen oder Aufplatzen schon bei 
vergleichsweise geringen Beanspruchungen. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfmdung kanh die 
Breite des Innenriegrls. beispielsweise zur Beeinflus- 
sung der Festigkeit und Steifigkeit des Kreuzbodens in 
seinen L3ngsrandbereichen. entsprechend den Merk- 
malen der Ansprfiche 2 und 3 gew^hll werden. 



Zur Ausbildung eines Ventilbodens kann entspre- 
chend den Merkmalsangaben im Anspruch 4 der Innen- 
riegel so weit verkQrzt sein, daB er nur unter den einen 
Eckeinschlag reicht und an selnem anderen Ende vor 

5 der Ventileinlage endet, oder aber der Innenriegel un- 
tergreift beide Eckeinschlage und ist vor dem inneren 
Ende der Ventileinlage mit einem die Bef ullung des Sak- 
kes ermoglichenden Schlitz versehen. 
Die Erfindung bezieht sich femer auf ein Verfahren 

10 zum Heisteilen eines erfindimgsgem§Ben Kreuzboden- 
sackes der im Ofaerbegriff des Anspruchs 5 angegebe- 
nen. seinersdts aus der DE-AS 12 28 502 bekaimten Art 
Gemafi dem Kennzdchen des Anspruchs 5 wird jedocfa 
bd der erfindimgsgem^en Verfahrensweise so vorge- 

15 gangen. daB die Breite des Materialstreifens quer zur 
Forderrichtung der Materialbahn gleich der Material- 
babnbrdte gewahit und der Materialstreifen in seinem 
an die Quertrennlinie angrenzenden Bereich mittels ei- 
nes nch ia wesentlichen fiber die gesamte Material- 

20 bahnbreite erstreckenden KlebstoP^.uftrags mit der 
fiachltegenden Materialbahn verkiebt wir-i, und daB der 
Materialstreifen im Bereich der nach innen ragenden zu 
verklebenden Langsrandbereiche des Innenriegels so 
mit Klebstoff versehen wird, daB nach dem Umfalten 

25 der Maty^rialbahnen zu einem Sackschlauch dn dicht 
verklebter Innenriegel entsteht 

Statt dessen konnen, wiederum ausgehend von dem 
bekannten Verfahren nach der DE-AS 12 28 502, ent- 
sprechend der Merkmalsangabe im Astspnich 6 zwei 

30 ubereinanderliegende Einzelstreifen an ihren von der 
Quertrennlinie der Schlauchbahn abgewandten Rand- 
berdchen zum Materialstreifen verkiebt werden, von 
denen der untere Einzelstreifen auf die flachliegende 
Materialbahn zumindest bis an eine Langsfalzkante rei- 

35 chend aufgekiebt und der obere Einzelstreifen wShrend 
der Schlauchbildung mit der Materialbahn in gldcher 
Weise verkiebt wird, wodurch der dicht verklebte In- 
nenriegel entsteht 
Weitere Veriahrensmerkmale zur Herstellung des 

40 Kreuzbodensackes ergeben sich, insbesondere im Hin- 
blick auf die bei der Einarbeitung des Innenriegels m 
einen mit einer Ventileinlage verschenen Ventilbodcn, 
aus den weiteren AnsprOchen 7 bis 10. 
Ais Werkstoff fQr den erfindungsgemaBen Kreuzbo- 

45 densack und den Innenriegel kommen die fiblichen, 
durch Klebung miteinander verbindbaren Sack^vc^k- 
stoffe. wie Kraftpapier, Kunststoffolien oder Laminate, 
in ein- oder mehrlagiger Ausfflhrung in Betracht 
Wahrend bei der Herstellung eines ein- oder mehrla- 

50 gigen Papiersackes die Qblichen fur Kraftpapier ver- 
wendeten Klebstoffe, z. B. solche auf St^rkebasis, ver- 
wendet werden, kdnnen bei Kunststoffolien oder Lami- 
naten M- diese geeignete Klebstoffe, z B. Haftkleber, 
verwendet werden, oder es kann eine Verklebung des 

55 Innenriegels bzw. de& Materialstreifens mit der Sackma- 
tenalbahn mittels eines Hotmelt-Klebers erfolgea 
Auch ist z B. bei der Herstellung eines S'>ckes aus 
Kunststofffolie unter Verwendung eines entsprechen- 
den Innenriegels eine H dB versiegelung bzw. -verkle- 

60 bung des gesonderten Materialstreifens mit der Sack* 
materialbahn nicht ausgeschlossen und soli in einem sol- 
chen Fall von dem Begriff der Verklebung oes Material- 
streifens bzw. Innenriegeb mit der Materialbahn mit- 
umfaBt sein. 

o5 Die Erflndung ist in der nachstehenden Beschreibung 
in Verbindung mit der Zeichnung n^her erl^utert, in der 
mehrere Ausfflhrungsbeispiele des Gegenstands der Er- 
flndung veranschaulicht sind. In der Zeichnung zeigt 
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Fig. I eine Draufsichl auf cine beidendig abgebro- 
chen dargestellte mehrlagige Maierialbahn zur Herstel- 
lung eines an einem Ende offenen Kreuzbodensackes 
nach einem ersien AusfQhrungsbeispiel, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf einen von der Maierialbahn 
nach Fig. 1 gebildeten flachgelegten Schtauchabschnitt, 

Fig. 3 einen Langsschniu durch den Schlauchab- 
schnitt nach Fig. 2, 

Fig. 4 eine Draufsicht aui den Schlauchabschnitt nach 
den Fig. 2 und 3 in an einem Ende zu einem offenen 
Kreuzboden aufgezogenem Zustand in groQerem MaB- 
stab. 

Fig. 5 bis 8 ein weiteres AusfQhrungsbeispiel eines 
offenen Kreuzbodensackes in Darstellungen entspre- 
chend den Fig. ! bis 4, 

Fig. 9 bis 12, 13 bis 16. 17 bis 20 je ein AusfQhrungsbei- 
spiel eines Kreuzbodenventilsackes in Darstellungen 
enisprechend den Fig. 1 bis 4, wo bet jedoch in den Fie. 
12» 16, und 20 beide Enden des Schlauchabschnitts zu je 
einem offenen Kreuzboden aufgezogen sind. 

In Fig. 1 ist eine als Ganzes mil 1 bezeichnete mehrla- 
gige Maierialbahn zur Herstellung eines Kreuzboden- 
sackes dargestellt, die in flachliegendem Zustand in 
Richtung des Pfeils 2 durch eine Schlauchziehmaschine 
gefdrdert wird. Bei dcm dargestellten Beispiel umfaBt 
die mehrlagige Maierialbahn 1 zwei Lagen 3 und 4, die 
z. B. aus Kraftpapier bestehen und tn Qblicher Weise an 
ihren beiden LSngsrandem fOr eine gegesiseitige Ver- 
klebung bei der anschlieBenden Sackschlauchbildung 
quer zur Fdrderrichtung 2 gestaffek zueinander ange- 
ordnet sind Bei 5 und 6 sind strichpunktiert die Langs- 
falzlinien dargestellt, um die die Materialbahn 1 zur 
Sackschlauchbildung nach innen gefaltet wird 

In einem vorgegebenen Abstand voneinander sind in 
Fig. 1 ebenfalls strichpunktiert dargestellte Quertrennii- 
nien 7 der Materialbahn 1 vorgesehen, die von Perfora- 
tionsiinien gebildet sein kdnnen, enilang welchen von 
dem aus der Materialbahn 1 gebildeten Sackschlauch 
am Ende der Schlauchziehmaschine Schlauchabschnitte 
8 abgerissen werden, von denen einer in den Fig. 2 und 3 
dargestellt isL Statt dessen kdnnen die Schlauchab- 
schnitte 8 am Ende der Schlauchziehmaschine nach dem 
Geradschnittverfahren mittels eines Schneidwerkes von 
dem flachgelegten Sackschlauch abgetrennt werden, in 
welchem Fall die in Fig, 1 dargestelhen Quertrennlinten 
7 gedachte Unien sind Beidseits der Quertrennlinien 7 
sind die Lagen 3 und 4 der Materisilbahn 1 durch parallel 
zur jewetligen Quertrennlinie 7 veriaufende, an diese 
angrenzende Querklebungen 9 und 10 miteinander ver- 
bunden. 

Auf die Oberseite der im flachiiegenden Zustand ge- 
forderten Materialbahn 1 bzw. der Materiallage 4, die 
im Sackschlauch bzw. in deri Schlauchabschnitten 8 die 
Innenseite bildet, wird in Forderrichtung 2 mit Abstand 
vor der jeweiligen Quertrennlinie 7 ein parallel zu dieser 
verlaufender Klebstoffauftrag 1 1 aufgebracht, der bei 
dem dargestellten Beispiel von einem mit geringem Ab- 
stand von den beiden Langsrandem der Lage 4 enden- 
den, ununterbrochenen. linienformigen Klebstoffauf- 
trag gebildet ist In Forderrichtung 2 mit Abstand vor 
dem Klebstoffauftrag 1 1 wird die Oberseite der Materi- 
albahn 1 bzw. der Lage 4 femer mit Klebs toff auf trigen 
12 und 13 versehen, die bei dem dargestellten Beispiel 
jeweils von zwei symmetrisch zur jeweiligen Schlauch- 
falzkante 5 bzv/. 6 mit geringem Abstand zu dicscr ange- 
ordneten Klebstoffpunkten gebildet sind 

Mittels der KlebstoffauftrSge 11.12 und 13 wird ein 
gesonderter Matenalsucifen 14 an die jeweilige Quer- 
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irennlinie 7 angrenzend auf die Maierialbahn 1 aufge- 
klebL In der linken Hiilfte der Fig. 1 ist der gesonderie 
Materiaistreifen 14 strichpunktiert angedeutet, wMhrend 
er in der rechlen Halfte der Fig. 1 im mit der Lage 4 der 
5 Materialbahn 1 verklebten Zustand dargestellt ist Die 
Breite des Materialstreifens 14 ist quer zur Fbrderrich- 
tung 2 der Materialbahn 1 bzw. der Lagen 3 und 4 gleich 
deren Breite, wobei der Materiaistreifen 14 in die Quer- 
staffelung der Lagen 3 und 4 der Materialbahn einbezo- 
10 gen ist und mittels des sich im wesentlichen uber die 
gesamte Materialbahnbreite ersireckenden Klebstoff- 
auftrags tl mit der flachiiegenden Materialbahn 1 vcr- 
klebt ist 

Bei der Schlauchbildung der Materialbahn 1 durch 
15 Einwartsfalten ihrer beiden Langsrandbereiche entlang 
den Falzlinien 5 und 6 nach innen unter Ausbildung 
einer Langsnaht 15 (Fig. 2) wird der Materiaistreifen 14 
von der Materialbahn 1 umhullt und ist im flachgelegten 
Sackschlauch bzw. einem von diesem abgetrennten 
20 Schlauchabschnitt 8 als seinerseits flachgelegter Rings- 
treifen 14' gehalten, indem seine beiden einandergegen- 
uberliegenden Bereiche an den beiden Wanden des 
Schlauchabschnitts 8 durch die umlaufende Querverkle- 
bung it gehalten sind. Der Materiaistreifen 14 bzw. 
25 Ringstreifen 14' ist hierbei mit der Innenseite des 
Schlauchabschnitts 8 in gleicher Breite wie dieser und 
symmetrisch zu dessen Lhngsachse rundum verklebt 

An einem seiner beiden Enden ist der Schlauchab- 
schnitt in an sich bekannter Weise mit von seiner Trenn- 
30 kante ausgehenden Einschnitten 16 zur Schaffung ver- 
breiteter bzw. in Bodenlangsrichtunf verlangerter Bo- 
denseitenumschlSge des an diesem Schlauchabschnit- 
tende herzustellenden Kreuzbodens versehen. Dieser 
Kreuzboden ist in Fig. 4 in seinem flachgelegten, noch 
35 offenen Zustand dargestellt und als Ganzes mit 17 be- 
zeichnet. Das Aufziehen und Flachlegen des Kreuzbo- 
dens 17 erfoigt um die in Fig. 2 strichpunktiert cinge- 
zetchnete Falzlinie 18, die im offenen. flachgelegten 
Kreuzboden 17 die Bodenmittelbruchlinie bildct In Fig. 
40 4 ist der Schlauchabschnitt um ISO"* um seine Langsach- 
se gedreht dargestellt so daB die Langsnaht 15 in der 
unteren Schiauchwand liegt und in Fig. 4 nicht zur Dar- 
stellung kommt Die beim Aufziehen des Schlauchab- 
schnittendes zum offenen Kreuzboden gebildeten, ein- 
45 w§rts gefalteten Eckeinschlage der Sacklagen 3, 4 sind 
mit 19 und 20, die Bodenseitenumschlage mit 21 und 22 
bezetchnet Die Bodenseitenfalzlinien, um die die Bo- 
denseitenumschlage 21 und 22 zum SchlieBen des 
Kreuzbodens 17 nach innen gefaltet werdea sind mit 23 
50 und 24 bezeichnet 

Beim Aufziehen des Schlauchabschnittendes zum of- 
fenen Kreuzboden 17 ist der Ringstreifen 14' seinerseits 
flachgelegt worden. Bei dem dargestellten Beispiel ist 
der Materiaistreifen 14 mil einem Abstand in Forder- 
55 richtung 2 von der Quenrennlinie 7 auf die Material- 
bahn 1 aufgeklebt worden, dessen MaB innerhalb des 
QuermaBes zwischen der jeweiligen Bodenseitenfalzli- 
nie 23» 24 und der AuQenkante des benachbarten Bo- 
denseitenumschlags 21 bzw. 24 des offenen, flachgeleg* 
60 ten Kreuzbodens 17 liegt, wie es aus Fig. 4 ersichtlich ist. 
Die Linge des Materialstreifens 14 bzw. des Ringstrei- 
fens 14' in Fdrderrichtung 2 ist dabei so gewihlt, daB 
dem Sackinneren zugewandte Randstreifen 25 der an 
der Innenseite der beiden W^nde des Schlauchab- 
65 schnitts 8 gehaltcncn Bereiche des Ringstreifens 14' 
uber die beim Aufziehen des Schlauchabschnittendes 
gebildete Bodenmittelbruchlinie 18 in das Innere des 
Sackschlauches 8 hineinragen und dort innenseitig in 
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nichi naher dargestelUer Welse miieinander verklebi des Innenriegeh mil den Eckeinschlagen 19 und 20 der 
sind. Da der Ringsireifen 14' die gleiche Breite wie der Sacklagen durch den Klebstoffauflrag 11 verklebt sind, 
Schlauchabschnitt 8 aufweist. sind seine beiden, an die wobei die Kiebstoffauftrgge 12 und 13 eine zusatztiche 
Schlauchfalzkanten 5 und 6 angrenzenden Schmalsetten SicherheitsmaBnahme zur Erhdhung der Dichtigkeit in 
beim Aufziehen des Schlauchabschnitlcndes ihrerseiis t den auOersien Eckbereichen des Kreuzbodens 17 dar- 
eckeinschlagfdrmig gefaltct worden. so daB sie Eckein> stellen AnBerdem bilden die Eckeinschl^ge 26 und 27 
schlag';. 26 und 27 bilden, die die Eckeinschlage 19 und cine Verst^rkiing der Eckbereiche des Kreuzbodens 17. 
20 der Ss.cklagen 3, 4 des Sackschlauches 8 untergreifen. In den Fig. 5 bis 8 ist eine Abwandlung veranschau- 

Der auf diese Weise von dem Ringsireifen 14' gebil-. licht, bei der zwei Qbereinander liegendc Einzelstreifen 
dele, flachgelegie Innenriegel 14" umfaDi scmit zwei in lo 30 und 31 von Im wesentlichen Sackschlauchbreite an 
Bodenlangsrichtung yoneinander getrennte. endseitig ihren von der Quertrennlinie 7 abgewandten Randbe- 
jedoch durch eine Falzkante verbundene Telle i4a und reicheh mittels eines linienfdrmigen IClebs toff auf irags 
14i), deren einander zugewandie innere LSngsrandbe- 32 zusammengeklebl werden und den Materialstreifen 
i:eiche entsprechend den Randslretfen 25 Qber die Bo- ' 14 bilden. Auf den Klebstoffauflrag 11, der wiederum im 
denmittelbruchlinie 18 frei in das Sackinncre hineinra- is wesentlichen die Breile der Materiallage 4 einninimt 
gen. Ungeachtet dieser in das Sackinnere hieihragenden und die wiederum vorgesehenen punktfdrmigen Kleb- . 
Randstreifen 25 besitzt der Innenriegel 14" eine die Bo- stoffauftrage 12 und 13 wird der untere Einzelslreifen 30 
denseilehfalzlinien 23 und 24 Oberragende Breite. Die aufeeklebt Der Abstand des Materialstreifens 14 von 
bereits auf der flachliegenden Materialbahn 1 millets uber Quertrennlinie 7 und seine Liinge in Forderrich- 
des Klebstoffauftfags 11 vorgenommene Verklebung 2C tung2sindhierbei wieanhand des AusfOhrungsbeispiels 
des Malerialstreifeh's 14 mit der Oberrbzw. Innenseile nach den Fig. I bis 4 beschrieben. Wahrend die Breite 
der Lage 4 bildet im Kreuzbodcn 17 die Verklebung der des oberen Einzelstreifens 31 gleich der Schlauchbreite 
Innenseite des Innehriegels 14" in seinen auBerhalb der . gewdhlt ist, Qberragt der untere Einzelslreifen 30 mit 
Bodenseitenfalzlinien 23, 24 gelegenen LSLngsrandberei- kiirzen RandstObken 33 die SchlaiichfalzHnien 5 und 6 
cheit mit der Innenseite der Bodenseiteniimschl&ge 21, 2S nach auBen. \ 

,22 sowie eine Verklebung der Innenseite. dl hi. der an die Bei der Schlauchbildung der Materialbahn 1 wird der 
Sacklage 4 angrehzenden Seite. der Eckeinschlage 26 . obere Einzelslreifen 31 mittels der fiber die RandsiQcke 
und 27 des Innenriegels 14" mit der Iiinenseite, d. h. der 33 des untereh Einzelstreifens 30 nach auBen vorstehenr ^ 
dem Sackinneren zugewafidten Seite, der Eckeinschlage' den Endbereiche des Klebstoffauftrags 1 1 mil der Male- ' 
19 und 20 der Sacklagen 3,4 im Bereich zwischen deren 30 rialbahn 1 bzw, der Materiallage 4 verklebt, wobei fer- 
Diagonalfaizkanten. ZusStzlich ist im Bereich zwischen : ner die Rands.tOcke 33 des unteren Einzelstreifens 30 auf 
den Diagonalfalzkanten der Eckeinschlage 29, 26 und den oberen Einzelslreifen 31 unter Ausbildung je einer 

.20, 27 mittels der auf die Materialbahn 1 aufgebrachteri ah den Schlauchfalzkanten 5, 6 anliegenden Falzkante 
Klebstoffauftrage 12 und 13 eine innenseitige Verkle- 34. gefaltet werden. Im Schlauchabschnitt 8 ist daher der 
bung Zwischen den Eckeinschlagen 19 und 20 der Sack- 35 Materialstreifen 14 wieder als flachgelegter Ringstrei- 
lagen 3, 4 sowie den EckeinschUgen 26 und i27 des In* fen 14' durch die umlaufende Querverklebung 1 1 an den 
nenriegels 14" in dessen auBersten Endbereicheh zwi- beiden Wanden des Schlaudiabschnitts 8 gehalten. 
schen den Diagonalfalzkanten der Eckeinschlage be- . Beim Aufziehen des mit den Einschnitten 16 versehe- 
wirktWordea nen Schlauchabschnittehdes aini offenen Kreuzboden 

- Zum SchlieBen des Kreuzbodens 17 werden durch- 40 17 ergibtsich eine Bodenkonstruktion mit einem Innen- 
genende Klebstoffauftrage 28 und 29 auf die Bodensei- riegel 14", die der anhand der Fig. 1 bis 4 beschriebenen 
tenumschiage 21 und 22 die Bodenseitenfalzlinien 23 : AusfOhrungsform entspridiL Bei 32 ist der Klebstoffauf- 
und 24 zur Bodenmitte hin Qberdeckend aufgebrachL trag dargesiellt durch den die einander zugewandlen, 
Durch Einwartsfahen der Bodenseilenumschlage 21 nnd Qber die Bodenmitlelbriichlinie 18 in das Sackinnere 

. 22 um die Bodenseitenfalzlinien 23 und 24 wird sodann. 45 hineinragenden inneren Langsrandbereiche der Einzel- 
die AuBenseite der beiden Telle 14a und t4b des Inneh- streifen30, 31 entsprechend den Randstreifen 25 mitein- 
riegek 14" fest niit der Innenseite der Bodenseitenum- ader verklebt sind. Diese Verklebung tragi zur Erzie- 
schUge 2il, 22 verklebt In Fig. 4 ist der zuerst einwarts lung einer erhohten Dichtigkeit des Kreuzbodens 17 bei 
zu fallende Bodenseilenumschlag 21 bei 2r strichpunk- Das SchlieBden des Kreuzbodens 17 und die Verkle- 
tiert angedeuiet, im geschlossenen, einwarts gefalleten 50 bung der Bodenseitehumschlage 21 und 22 mittels der 
Zustand Qberlappen die Bodensei lenumscblSge 21, 22 Kletstoffauftr3ge 28 und 29 erfolgen in der anhand des 
einander in ar^ sich bekannter Webe in der Bodenmitte AusfOhrungsbeispiels nach den Fig. 1 bis 4 beschriebe- 
und sind auBerdem mit der AuBenseite der Eckeinschla- nen ^eise. 

ge 19, 20 verklebt In Abhangigkeit von der GrODe der . Die Fig. 9 bis 12 veranschaulichen ein Aus(uhrungs- 
miltleren Oberlappung und gegenseitigen Veridebung 55 beispiel eines Kreuzbodenventilsackes und dessen Her- 
der Bodenseitenumschl^ge 21 und 22 kann der geschlos- steilung. Hierbei sind beide Sackenden mit je einem 
sene Kreuzboden durch ein auf die einwarts gefalteten Kreuzboden 17' und 39 versehen, von denen der Kreuz- 
Bodenseitenumschlage aufgeklebtes . Bodendeckblatt boden 17' einen Standboden und der Kreuzboden 39 
^ vervollstandigi sein. Das and ere Ende des Sackesbleibt einen Venulboden mil einer schlauchformigen Veniil- 
\ offen und wird erst nach dem Befiillen geschlossea go einlage 40 bildet, die in den Ventilboden 39 mit einem 
Der in dieser Weise hergestellte tmd ausgebildete . Oberstand Qber die innere Randkante des Eckein- 
Kreuzboden 17 mit Innenriegel 14" besitzt ein hohes schlags 20 zuni Sackinneren hin eingearl;>eitet wird. Zum 
MaB an Dichtigkeit, und zwar insbespndere in seinen Einarbeitenje eines lnneiiriegels 14'' in den Standboden 
gegenuber Undichtigkeiten imd einem Ausstauben von 17' und den Ventilboden 39 ist bei dieser Ausfuhrungs- 
Fullgut w^rend des FOllvorgangs anfilligen Eckberei- as form die anhand der Fig. 1 bis 4 bc»chriebene AusfOh- 
chen, wdl die Endbereiche des Innenriegels 14' die Eck- rungsfonnwief Igtabgewandelt: 
einsdilage 19 und 20 des Sadcschkuches 8 ganz unter- Es werden Klebstofhiuftrage 11» 12 tmd 13 symme- 
greifen und weil auBerdem die Eckeinschlage 26 und 27 trisch zur jeweiligen Quertrennlinie 7 auf die Oberseite 
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der Lage 4 der im flachliegenden Zustand geforderten 39 bei seinerseits flachgesirecktem Innenricgel 14"ei- 

Materialbahn I aufgebracht Zusaizlich wcrden. bei dem nen durchgehenden Schliiz 42 bilden, dessen Breite un- 

dargestelUen Beispiel punktfdrmige. Klebstoffauftr^ge geachtet der in das Sackinnere hineinragenden Rand- 

4l.diesich wie die Klebsioffaufirage 1 1 im weseniHchen streifen 25 des Innenriegels 14' in etwa gleich der Breite 

uber die gesamle Breiie der Maieriallage 4 erstrecken, 5 der flachgeleglen Ventlleinlage 40 isL Der Abstand der 

symmeirisch zurjewciligen Quenrennlinie 7 jeweils un- Einschnilte 42 bzw. des Schliues 42' von der der Venlil- 

miltelbar an di'^se angrenzend auf die Oberseiie der einlage 40 benachbanen Langsfaltkante des Schlauch- 

Materiallage 4 uufgebracht Die KlebsioffaufirSge 41 abschnilts 8 ist hierbei zumindestgleich dem inneren 

verlaufen deckungsgleich mil den die Materiallagen 3 VorsorungmaB der Venti!einlage40 odergrofler alsdie- 

und 4 verleimenden Klebsioffaufiragen 9 und tO. 10 ses. Das BefOllen des Sackes mittels des FQllrassels einer 

Sodann wird ein in Fdrderrichlung 2 fesehen doppelt FQIlmaschine erfolgt durch die Ventileinlage 40 und den 

1angerMaierialsireifen45diejeweiligeQuertrcnnlinie7 Schlitz42'. 

mittig (Iberdeckend miitels der Klebstoffauftr&ge I I bis. Der Innenriegel I4'1m Ventilboden 39 besitzt wie der 

13 und 41 auf die Materiallage 4 aufgeklebt Der Maleri- Innenriegel 14"im Standboden 17' die Breite des offe- 

alstreifen 45 hat wie im Falle des AusfOhrungsbeispiels is nen Kreuzbodens quer Qberdie flachgelegten Bodensei- 

nach den Fig, I bis 4 Materiatlagenbreite und ist in die tenumschlSge 21 lind 22, gemessen itiii mit den Eckein- 

QuerstafTelung der Materiallagen 3 und 4 einbezogen. schl^gen 19 und 20 der Sacklagen deckungsgleichen 

Bei der Schlauchbildung der Materialbahn I wird der Eckeinscht^gen 26 und 27. Mittels der Klebstoffauftrage 

Materialstreifen 45 seinerseits ringf6rmig gefaltet. 1 1 bis 13 und 41 werden im Ventilboden 39 die gleichen 

Beim Unterteilen des Sackschlauches in Schlauchab- 20 Verklebungen des Innenriegels 14" wie im Standboden 

schnitte 8 entlang den Quertrennlinien 7 wird der Mate- 17' bewirkt Die Ventileinlage 40 in Form eines flachge> 

rialstreifen 45 jeweils unterteilt, so daB an beiden Enden legten Ventilschlauches wird in dem offenen Kreuzbd- 

eines jeden Schlauchabschnitts 8 je ein rundum mit der den 39 mit flachgelegtem Innenriegel 14" mittels eines 

Innenseite der Materiallage 4 verklebter Ringsireifen Klebstoffauftrags 40a auf den Eckeinschlag 20 und im 

14' zur Ausbildung je eines Innenriegels 14" in den bei- 25 Bereich zwischen diesem und dem Schlitz 42' aiif die 

den ICreuzbdden 17' und 39 des Sackes vorliegt Die beiden Telle 14a und 146 des Innenriegels 14" aufge- 

Ldnge Jedes Ringstreifens 14' in Forderrichtung 2 ist klebt Die Oberseite der Ventileinlage 40 wird mittels 

hierbei wiedertjm so gew^lt, daO die Randstreifen 25 der Klebstoffauftrage 28' und 29' beim SchlieBen der 

Qber die die Bodenmittelbruchlinie bildende Falzlinie 18 . BodenseitenumschlUge 21 und 22 mit diesen verklebt 

In das Innere des Sackschlauches hineinragea wobei sie 30 ImGegensatz zum Standboden 17' weisen im Ventil- 

dort auch wiederum in nicht nSlher dargesteliter Weise boden 39 die Klebstoffauftrage 28' und 29' fOr die ge- 

miteinander verklebt sind. . genseitige Verklebung der Bodenseitenumschiage 21 

Zur Ausbildung der beiden ICreuzbdden 17' und 39 und 22 sowie fOr deren Verklebung mit dem Eckein- 

sind beide Enden des Schlauchabschnitts 8 mit den Ein- schlag 19. der Ventlieinlage 40 und mit der AuDenseite 

schnitten 16 versehen, die auch den jeweiligen Rings- 3s des Innenriegels 14" Aussparungen 43 und 44 in den an 

treifen 14' erfassen. Der den Standboden bildende den Schlitz 42' angrenzenden Bereichen auf. Die Kleb- 

Krcuzbodcn 17' nach Fig. 12 untcrschcidct sich von* stoff aussparungen 43 imd 44 verlaufen quer zur Boden 

dem Kreuzboden 17 nach Fig. 4 dadurch. daB die Breite Ungsrichtung, wobei die Klebstoffaussparung 43 des 

des Innenriegels 14" gleich der quer Gber die flachgeleg- zum SchlieBen des Kreuzbodens 39 zuerst einwSrts zu 

ten Bodenseitenumschlsige 21 und 22 gemessenen Breite 40 Faltenden Bodenseitenumschlags 21 durchgehend aus- 

des offenen Kreuzbodens 17' 1st und daB zusatzlich zu gebildet ist, wShrend die Klebstoffaussparui^g 44 das 

den mittels der Klebstoffauftrage 11, 12 und 13 bewirk- zuletzt einwarts zu faltenden Bodenseitenumschlags 22 

ten Verklebungen eine Verklebung der Innenseite des lediglich auf den im einwarlisgefalteten Zustand den 

Innenriegels 14" mit der Innenseite der Bodenseitenum- vom einwartsgefalteten Bodenseitenumschlag 21 noch 

sch!3ge 21 und 22 sowie der Hckeinschlage 19 und 20 in 45 frei gelassenen Teil des Schlitzes 42' uberdeckenden 

deren Schnittkantenbereich mittels des Klebstoffauf- Bereich des Bodenseitenumschlags 22 beschrankt ist 

trags 41 bewirkt isL Es versteht sich, daO bei diescr Die Klebstoffaussparungen 43 und 44 gewShrleisten. 

Ausgestallungdie vom Innenriegel .14" gebildeten Eck- daB bei der Verklebung zum SchlieBen des Kreuzbo- 

einschlage 26 und 27 mit den Eckeinschlagen 19 und 20 dens 39 der Schlitz 42' als Einfulloffnung fQr das Fullgut 

der Sacklagen deckungsgleich sind. Das SchlieBen der 50 erhalten bleibt 

Bodenseitenumschiage 21 und 22 sowie die auBenseitige Die Rg. 13 bis 16 veranschaulichen ein AusfQhrungs- 

Verklebung des Innenriegels 14" mit den Innenseiten beispiel eines Kreuzbodenventllsackes mit einem Innen- 

der Bodenseitenumschiage 21 und 22 mittels der Kleb- riegel 14" im Ventilboden 39 und im Standboden 17', der 

stoffauftrSge 28 und 29. die in diesem Fall auf den beiden die wesentlichen Konstniktionsmerkmale des Innenrie-, 

Halften 14a und t4b des Innenriegels 14"aufgetragen 55 gels 14" gemaB dem Ausfuhningsbeispiel nach den Fig. 

werden, erfoigen in der anhand des Kreuzboidens 17 5 bis 8 aufweist Ziu- Herstellung dieses Kreuzboden- 

nach Fig. 4 beschriebenen Weise. ventilsackes wird das anhand der Fig. 5 bis 8 eriSuterte 

Vor seinem Aufkleben auf die Materiallage 4 ist der Herstellungsverfahren analog dem anhand der Fig, 17 

doppelt lange Materialstreifen 45 im Bereich seiner dem bis 20 erISuterte Herstellungsverfahren eines Kreuzbo- 

•Ventilboden 39 zugeordneten Enfachlange mit Ein- 60 denventilsackes wie folgt abgewandelt: 

schnitten 42 von zumindest der halben Breite der.Ventil- Es werden wiederuit die Klebstoffauftrage 11. 12 und 

einlage 40 in deren flachgelegtem Zustand entsprechen- 13 symmetrisch zur jeweiligen Quertrennlinie 7 auf die 

der Lange versehen worden, die nach erfolgter Oberseite der Lage 4 der im flachliegenden Zustand 

Schlauchbildung der Materialbahn 1 'und der damit ein- gefdrderte Materialbahn 1 aufgebracht Zusatzlich wcr- 

hergehenden Ausbildung des Ringstreifens 14' in dessen 65 oen die, bei dem dargeitellten Beispiel wiederum punkt- 

an der Innenseite der beiden WSnde des Sc5?Iauchab- formigen, Klebstoffauftrage 41, die wie im Falle des 

schnitts 8 gehaltenen Bereichen deckungsgleich ange- Ausfuhrungsbeispiels nach den Fig. 9 bis 12 deckungs- 

ordnet sL-jd und im offenen. flachgelegten Kreuzboden gleichen mit den Klebsioffauftragen 9 und 10 zur gegen- 
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seitigen Verklebung der Materiallagen 3 und 4 verlau- 
fen. symme:rischen zur jeweiligen Querirennlinie 7 je- 
weils unmitielbar an diese angrenzend auf die Oberseite 
der Materinltage 4 aufgebracht. Sodann wird.ein in For- 
derrichtung 2 geschen doppelt langer Materialstreifen 
46 die jeweilige Querirennlinie 7 miitig Oberdeckend 
mittels der Klebstoffauftrage 11 bis 13 und 41 auf die 
Materiallage 4 aufgeklebt 

Der doppelt lange Materialstreifen 46 umfaOt analog 
dem Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 5 bis 8 zwei 
ubereinander liegende Einzelstreifen 30 und 31 von im 
wesentlichen Sackschtauchbreite. die in ihren beiden 
quer zur F&rderrichtung 2 verlaufenden Randbereichen 
jeweils mittels jines linienfdrmtgen Klebstoffauftrags 
32 zusammengeklebt worden sind. Wahrend die Breite 
des oberen Einzelstreifens 31 gleich der Schlauchbreite 
gewahlt ist, uberragt der auf die flachliegende Material- 
lage 4 aufgeklebte untere Einzelstreifen 30 mit kurzen 
EndstQcken 33 die Scjilauchfalzltnien 5 und 6 nach au- 
Ben. Die VerMebung des oberen Einzelstreifens 31 mit 
der Materiallage 4 erfolgt bei der Schlauchbildung der 
Materialbahn 1 analog dem AusfOhrungsbeispiel nach 
den Fig. 5 bis 8. 

Vor seinem Aufkieben auf die Materiallage 4 1st der 
doppelt lange Materialstreifen 46 im Bereich seiner dem 
Ventilboden 39 zugeordneten Einfachltnge mit Etn- 
schnitten 42 entsprechend dem AusfOhrungsbeispiel 
nach den Fig. 9 bis 12 versehen worden, die im vortie- 
genden Fall bereits im auf die Flachliegend geforderte 
Materialbahn 1 aufgeklebten Zustand des Materialstrei- 
fens 46 deckungsgletch in dessen beiden Einzelstreifen 
'30 und 31 angeordnet sind. 

Beim Unterteilen des Sackschlauches in Schlauchab- 
schnitte 8 entlang den Quertrennlinien 7 wird der Mate* 
rialstreifen 46 jeweils unterteilt, so daB wie im Falle des 
AusfOhrungsbeispiels nach den Fig. 9 bis 12 an beiden 
Enden des Schlauchabschniits 8 Je ein ruiidutn mil der 
Innenseite der Materiallage 4 verklebter Ringstreifen 
14' zur Ausbildung des jeweiligen Innenriegels 14" in 
den beiden Kreuzboden 17' und 39 des Sackes vorliegt 
Die Lange jedes Ringstreifens 14* in. Forderrichtung 2 ist 
wiederum so bemessen, daB die Randstreifen 25 Qber 
die die Bodenmittelbruchlinie bildende Falzlinie 18 in 
das Innere des Sackschlauches hinetnragt 

Der insoweit vorliegende Schtauchabschnitt 8 nach 
den Fig. 14 und 15 enlspricht dem Schiauchabschnitt 8 
gem^fi dem AusfOhrungsbeispiel nach den Fig. 9 bis 12, 
wobei entsprechend dem Ausfuhrungsbeispiel nach den 
Ftg. 5 bis 8 die Klebstoffauftrage 32 dargestellt sind, die 
die einander zugewandten, Qber die Bodenmittelbruch- 
linie 18 in das Sackinnere hineinragenden inneren Rand- 
streifen 15 der Einzelstreifen 30, 31 entsprechend mit- 
einander verkleben. Ahgesehen von dem Unterschei- 
dungsmerkmal, daB bei dem vorliegenden Ausfuhrungs- 
beispiel der jeweilige Ringstreifen 14' bzw. Innenriegel 
14" jeweils von zwei Einzelstreifen 30 imd 31 gebildet 
ist, entsprechend somit die weiteren. sich an das Aufzie- 
hen der beiden Schlauchabschnittenden zu den offenen 
Kreuzboden 39 und 17' anschlieBenden Arbeitsschritte 
den anhand der Fig. 9 bis 12 beschnebenen bei entspre- 
chenden Konstruktionsmeiicmalen des Sackes. 

Das Aufbringen cines in Forderrichtung 2 doppelt 
langen Materialstreifens 45 oder 46 und dessen Unter- 
teilen entlang der jeweiligen Quertrennlinie 7 gemdn- 
sam mit dem Abtrennen der Schlauchabschnittc 8 ist 
herstellungstechnisch einfach durchzufuhren. Bei den 
anhand der Ftg. 9 bis 1 6 beschnebenen Ausfuhrungsbei- 
spielen erfolgt das Unterteilen des doppelt langen Ma- 



terialstreifens 45 bzw. 46 jeweils mittig.so daB im jewei- 
ligen Schiauchabschnitt 8 in dessen beiden Enden je- 
weils in Forderrichtung 2 gleichlange Ringstreifen 14' 
vorliegen. 

5 Der doppelt 'ange Materialstreifen 45 oder 46 kann 
jedoch auch derart auBermittig zur jeweiligen Quer- 
trennlinie 7 auf die Materialbahn 1 aufgeklebt werden, 
daB far den zu bildenden Standboden 17' ein Ringstrei- 
fen 14' im Schiauchabschnitt 8 vorliegt, der in Forder- 

10 richtung 2 linger als der Ringstreifen 14' fUr den Ventil- 
boden 39 ist Eine solche Ausgestaltung findet z. B. bei 
der Herstellung sog. konischer Kreuzbodens^cke An- 
wendung. bei denen der Standboden breiter als der Yen* 
tilboden ist 

15 Mit den anhand der Fig. 9 bis 16 ed^uterten AusfOh* 
rungsbeispielen ist jedoch insoweit ein erhdhter Materi- 
alverbrauch fOr den jeweiligen Innenriegel 14" verbun- 
den, als dieser aufgrund der Unterteilung des doppelt 
langen Materialstreifens 45, 46 oder 47 gemeinsam'mit 

20 dem Trennen des Sackschlauches in Schlauchabschnittc 
8 entlang den Quertrennlinien 7 die gleiche Breite wie 
der offene Kreuzboden 17" bzw. 39 quer Qber die flach- 
liegenden Bodenseitenumschiage 21, 22, gemessen bei 
mit den Eckeinschlagen 19* 20 der Sacklagen deckungs- 

25 gleichen Eckeinschlagen 26 und 27 aufweist. Falls ein 
solcher erhdhter Materialverbrauch. z. B. im Falle der 
Herstellung geringer StQckzahlen, vermieden werden 
soli, kdnnen anstelle des doppelt langen Materialstrei- 
fens 45 Oder 46 jeweils zwei in Forderrichtung 2 einfach 

30 lange Materialstreifen beidseits der jeweiligen Quer- 
irennlinie 7 mit einem Abstand von dieser auf die Mate- 
rialbahn 1 aufgeklebt werden. Die analog den Material- 
streifen 14 nach den Fig. I und 5 beiderseits der Quer- 
trennlinie 7 aufgebrachten Materialstreifen ergeben so- 

35 dann im Standboden 17' und im Ventilboden 39 Innen- 
riegel 14" entsprechend den Darstellungen in den Fig. 4 
und 8, deren Breite geringer als die quer Qber die flach- 
gelegten Bodenscitenumschlage 21, 22 geraessene Brei- 
te des offenen Kreuzbodens k7' bzw. 39 ist und die sich 

40 im Ventilboden 39 lediglich durch das Vorhandensein 
des Schlitzes 42' und die Klebstoffaussparungen 43 und 
44 unterscheiden. 

Die Fig. 17 bis 20 veranschaulichen ein Ausfahr jngs- 
beispiel eines Kreuzbodenveniilsackes und eines Ver- 

45 fahrens zu seiner Herstellung, bei dem an die Dichtig- 
keit seines ak Ganzes mit 48 bezeichneten Standbodens 
keine besonderen Anforderungen gesteUt werden, so 
daO dieser ohne Innenriegel ausgefuhrt wird. Beim Ven- 
tilboden 39 soil mittels des Innenriegels 14" lediglich 

50 erreicht werden, daB der gegenuber einem Ausstauben 
von FQlIgut wahrend des FQllvorgangs anfailige, dem 
ventilbildenden Eckeinschlag 20 gegenuberiiegende 
Eckeinschlag 19 staubdicht ausgebildet ist, um insbeson- 
dere bei giftigen oder atzenden Fullgutem ein Ausstau- 

55 ben zum Schutz des AbfQllpersonals zu verhindem. 

Diese Ausfuhrungsform stellt eine Abwandlung des 
AusfOhrungsbeispiels nach den Fig. 5 bis 8 dar, bei der 
die beiden den Materialstreifen 14 bildenden, Qberein- 
ander liegenden Einzelstreifen 30 und 31, die an ihrem 

60 von der Quertrennlinie 7 abgewandten Randbereich 
mittels des linienformigen Klebstoffauftrags 32 zusam- 
mengeklebt sind, eine um das innere VorsprungmaB der 
Ventileinlage 40 verringerte Breite quer zur Forderrich- 
tung 2 aufweisen. Hierbei hat der breitere untere, mit- 
es tels der Klebstoffauftrage 11 und 12 auf die obere Seite 
der fladiiiegenden Materiallage 4 aufgeklebte Einzel- 
streifen 30 nur ein die Schlauchfalzlinie 5 Oberragendes 
kurzes RandstOck 33, wahrend die der Schlauchfalzlinie 
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6 zugewandten. parallel zix dieser verlaufr^aden Kinder beverbindungen 32, SchweiOverbindungen vbrgesehen 
der Bnzdstreifen 30 und 31 bOndig zueinander aiig&- sein. 

rdnet sind und einen Abstand von der Schlauchfalzlinie' ' 

6aufweiseii,derdemianerenV rspningmaBderVentS- HierzuSBlattZeichnungen 

einlage 40 entspricht Anfgnmd der geringeren Breite s 

des Materialstreifens 40 und der An rdnung in der be- . 
schriebenen Weise entfallen die Klebstoffauftrage 13, 
w3hrend der KlebstoHauftrag 11 eine entsprecheode 
Unterbrecfaung in Querrichtung der Materialbahn 1 auf- 
wcist to 

Der obere Einzelstreifen 31 wird bei der ScfalauchbQ- 
dung der Materialbahn 1 unter Umschlagen d& Rand- 
stocks 33 und Ausbildung des Falzes 34 in der beschrie- 
benen Weise mit der Innenseite der MateriaUage 4 
durch die entsprechend mitumgefalteten Bereidie des is . 
Kiebstoffauftrags 11 verklebt. so daB in doi vom Sack- 
.schlauch abgetrennten Schlaudiabschnitten S ein asym- 
metrisch zu dessen LSngsachse rundum mit der Innen- 
sate der Materiallage 4 verUebter Ringstreifen 14' vor- 
liegt Der parallel zur Sdilauchfalzkante 6 verlaufende 20 
Rsnd des Ringstreifens 14' hat hierbei von dieser den 
genannten Abstand. der dem inneren Vorsprui^gmaB 
der m den offenen Kreuzboden 39 etnzuklebenden Ven- 
tileinlage 40 entspricht, und nimmt die Lage der Ein- 
$chnitte42bzw.desSchIitzes42'beiden AusfGhrungs- 2s 
beispielen nach den Fig. 9 bis 16 ein, bei denen der 
Ringstreifen 14' synunetrisch zur Schlauchlingsaciise 
angeordnet ist. 

in Fig. 20 ist der Schlauchabschnitt 8 mit den offenen. 
Kreuzboden 39 und 4S an seinen belden Enden darge- 30 
stellt, wobei ersichtUch ist, daO der Innenriegel 14" mit 
seinem einen, vom Falz 34 begrenzten Ende unter Aus- 
bildung des Eckeinschlags 26 den Ecketnschlag 19 der 
Sacklagen untergreift und mit seinem anderen Ende in 
geringem Abstand vor dem inneren Ende der mittels des 35 . 
KJebstoffauf trags 4O2 auf den EckeLnschlag 20 der Sack- 
lagen des offenen Kreuzbodens 39 aufgeklebiten Ventil- 
einlage 40 angeordnet isL Das SchlieOen der Bodensei- 
tenumschUge 21 und 22 des Ventilbodens 39 und deren 
Verklebung mittels der. Klebstoffauftrage 28' und 29^^ 40 
deren der Aussparungen 43 und 44 der der Ventileinlage 
40 zugewandten Randkante des Innenriegels 14" zuge- 
ordnet sind, erfolgen in der z. a anhand der Fig. 12 
beschriebenen Weise. Im geschlossenen Kreuzboden 39 
tst hierdurch etne in das Sackinnere fOhrende Einffilloff- 45 
flung zwischen der inneren Offnung der Ventileinlage 40 
und dem Innenriegel 14" gebildet. wobei dieser beim 
. BefOUen des Sackes Obcr dem Failsuom liegt und etn 
Ausstauben von Fullgut zwischen Eckeinschlag 19 und 
Oberlappung der Bodenseitenumschlage 21, 22 verhin- so 
dert Das SchlieBen des Standbodens 48, der keinen In- 
nenriegel enthtlt, erfolgt in an sich bekannter Weise mit 
Hilfe von Klebstoffauftragen 49,50 und 5K 

Es sind zahlreiche Abwandiungen der zeichnerisch 
dargestellten und beschriebenen AusfOhrungsbeispiele 55 
und verschiedenartige Kombinationen ihrer Merkmale 
mdlich. Insbesondere kdnnen der Materialstreifen 14 
nach den Fig, 1,5 und 17 auch bOndig mit der jeweiligen 
Quertrennlinie 7 auf die Oberseiie 4 der Materialbahn I 

aufgeklebtwerden,mitderFolgeeiner enuprechenden eo . - . . 

. Verbrcilerung der Innenriegel 14" entsprechend den 
AusfQhrungsformen nach den Fig. 12 und 16. Besteht 
der Materialstreifen 14 nichi. wie bei den vorstehend 
beschriebenen Beispielen vorgeschen. aus Papier, son- 
dern aus Kunstsiof folic oder schweiDfahigen Lamina- 6$ 
ten. so kdnnen a nstelle der Klebeverbindungen. insbe- 
sondere auch der ggf. vorgenommenen Verbindungen 
zwischen Teilen des Materialstreifens 14. z. a der ICIe- 
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